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Ligacao de elementos pré-fabricados com luvas grauteadas

= Conceituacao e normalizac6es nacionais vigentes
= Exemplos de aplicacéo das luvas no Brasil

= As |luvas grauteadas

= O graute

= Casos de obra
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Conceituacao e normalizacoes nacionais vigentes




Conceituacgao nvent

LENTON
ESTRUTURAS DE CONCRETO
ARMADO, PRE-FABRICADAS E
MOLDADAS NO LOCAL
* Pontes
* Edificios altos
* Recuperacao de estruturas
* Estruturas mistas
* Aeroportos
e Shopping Centers
* Hospitais
e Estadios
* Barragens
e Usinas hidroelétricas
e Usinas nucleares
e Plataformas offshore
* Tuneis

Emenda mecanica: aplicabilidades distintas e em qualquer situacéao
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Conceituacgao nvent

LENTON

Resistente aos esforgos
de compressao

Para futuras
continuidades

De traspasse

Tipos de luvas para emenda mecanica

5
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Conceituacgao nvent

LENTON

Resistente aos esforcos de tracdo e compressao

Tipos de luvas para emenda mecanica
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T ——— ABNT NBR 8548:1984
Q) | ] e BARRAS DE ACO DESTINADAS A
o s ARMADURAS DE CONCRETO ARMADO
f;r“;'.lif;,;ll”: ek pere st afatf i e e B COM EMENDA MECANICA OU SOLDA —
e DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
et 18- i = e o0 o e s - s TRACAO

MER B152 - Hateriais metdlicos - Determinagas das propriedades mecinlcas H

GETERMINACAD DA RESESTENCIA A TRAGAD MNER 8548

Lragao - Hetodo de ensalo
MER TABO - Barraz e Flos de ago destinades o armaduras para concrels armado -

Fapeeifleagan

v ABNT NBR 7480 (2007)
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FIGURA 1
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NormalizagOes Nacionais —
e ABNT NBR ABNT NBR 6118:2014
BEuRA 6118 PROJETO DE ESTRUTURAS DE
CONCRETO - PROCEDIMENTO

Projeto de estruturas de concreto —
Procedimento

Design of concrete structures — Procedure

9.5.3 Emendas por luvas rosqueadas ou prensadas

Para emendas rosqueadas ou prensadas a resisténcia da emenda deve atender aos requisitos de
normas especificas. Na auséncia destes, a resisténcia deve ser no minimo 15 % maior que a resisténcia
de escoamento da barra a ser emendada, obtida em ensaio.

ICS 91.08.40 ISBN 978-85-07-04341-8

= mr‘h{[m Numeso de referénca

qmr BRASHLERA AENT NBR 61182014
DE NORMAS

11} Tecmcas 238 pigioms

© AEBNT 2014
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NormalizagcOes Nacionais

ABNT NBR 9062:2017
PROJETO E EXECUCAO DE ESTRUTURAS
DE CONCRETO PRE-MOLDADO

NORMA
BRASILEIRA

ABNT NBR
9062

Terceira edigio
15.03.2017

~ CONTINUIDADE DA
/ ARMADURA PCOR MEIO

[—ﬁ LUVAS ROSQUEADAS

Projeto e execugdo de estruturas de concreto
pré-moldado

Design and execution of precast concrete structures

|
| 7

~CONTINUIDADE DA
/ ARMADURA POR MEIO

ﬁ - LUVAS ROSQUEADAS

GRAUTEADAS E
COM RUGOSIDADES
QU CHAVES DE
CISALHAMENTC

.. JUNTA HORIZONTAL
GRAUTEADA OU

COM ALMOFADA DE
ELASTOMERO, COM
CHUMBADOR VERTICAL

|
JUNTAS VERTICAIS ‘
I

_CONTINUIDADE DA
/ ARMADURA POR MEIO

1oL

ICS 91.080.40

ASSOCIACAO
QBN]‘ BRASILEIRA
DE NORMAS
TECNICAS

ISBN 978-85-07-06841-9

Numero de referéncia
ABNT NBR 9062:2017

LUVAS ROSQUEADAS

JUNTAS VERTICAIS
GRAUTEADAS E

JUNTAS VERTICAIS
GRAUTEADAS, COM

-~ LIGAGAD
RUGOSIDADES OU “_ POSITIVA POR
COM CHAVES DE DISPOSITIVO
CISALHAMENTO PARAFUSADG
<, NO PILAR

Apaes COM RUGOSIDADES _Lieacho
CIEALHAKENTD MEIO DE CHAPAS
@ABNT 2017

SOLDADAS
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Exemplos de aplicacao das luvas no Brasil nvent

LENTON

Green House
Indaiatuba - SP
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Exemplos de aplicacao das luvas no Brasil nvent

LENTON
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Hospital Unimed
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Arena do Ténis
Rio de Janeiro - RJ



As luvas grauteadas
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As luvas grauteadas nvent

LENTON

* Diametros disponiveis: 16 a 57 mm

* Desenvolvida especialmente para
unir elementos pré-fabricados

* Graute desenvolvido
especialmente para utilizacao
desta luva

* Luva unida a uma barra de aco
com ponta ja rosqueada e
posicionada diretamente na forma

* Evita o desalinhamento das pecas
pré-fabricadas

* Permite que as aplicacdes em
locais com necessidade de cargas
portantes (vigas, pilares, etc.)

Caracteristicas Gerais

nxféht
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As luvas grauteadas nvent

LENTON

» Posicionamento / Colocagao

* Extremidade roscada permite uma
conexao segura para o posicionamento
do elemento pré-fabricado

Caracteristicas Técnicas

nxféht
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As luvas grauteadas nvent

LENTON

» Posicionamento / Colocagao

* Extremidade roscada permite uma
conexao segura para o posicionamento
do elemento pré-fabricado

» Preenchimento pode ser feito com o
“bocal para cima” ou “bocal para
baixo”

Caracteristicas Técnicas
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As luvas grauteadas
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LENTON

» Posicionamento / Colocagao

* Extremidade roscada permite uma
conexao segura para o posicionamento
do elemento pré-fabricado

» Preenchimento pode ser feito com o
“bocal para cima” ou “bocal para
baixo”

» Pode ser moldado na fundag¢ao ou
colocado no préprio elemento
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Caracteristicas Técnicas
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As luvas grauteadas nvent

LENTON

» Posicionamento / Colocagao

* Extremidade roscada permite uma
conexao segura para o posicionamento
do elemento pré-fabricado

1.0" STANDARD ALL SIZES

» Preenchimento pode ser feito com o
“bocal para cima” ou “bocal para
baixo”

» Pode ser moldado na fundag¢ao ou
colocado no préprio elemento

> Tolerancia de 1” na abertura do bocal
de preenchimento

Caracteristicas Técnicas
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As luvas grauteadas
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» Posicionamento / Colocagao

* Extremidade roscada permite uma
conexao segura para o posicionamento
do elemento pré-fabricado

» Preenchimento pode ser feito com o
“bocal para cima” ou “bocal para
baixo”

» Pode ser moldado na fundag¢ao ou
colocado no préprio elemento

> Tolerancia de 1” na abertura do bocal
de preenchimento

» Escoramento é utilizado para suportar
o elemento pré-fabricado até que o
graute alcance a resisténcia designada

Caracteristicas Técnicas

nxféht
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O graute nvent

LENTON

» Alta resisténcia a compressao

e Resisténcia tipica acima de 70 MPa aos
28 dias de cura do graute

Caracteristicas Técnicas

nxféht



O graute
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» Alta resisténcia a compressao

e Resisténcia tipica acima de 70 MPa aos
28 dias de cura do graute

> Alta resisténcia na conexao
* Resisténcia tipica de 28 MPa

Caracteristicas Técnicas
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O graute
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» Alta resisténcia a compressao

e Resisténcia tipica acima de 70 MPa aos
28 dias de cura do graute

> Alta resisténcia na conexao
* Resisténcia tipica de 28 MPa

> Ganho de resisténcia inicial

* Resisténcia tipica de 34 MPa nas
primeiras 24 horas (necessidade de
escoramento neste periodo)

Caracteristicas Técnicas
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O graute nvent

LENTON

» Alta resisténcia a compressao

e Resisténcia tipica acima de 70 MPa aos
28 dias de cura do graute

> Alta resisténcia na conexao
* Resisténcia tipica de 28 MPa

> Ganho de resisténcia inicial

* Resisténcia tipica de 34 MPa nas
primeiras 24 horas (necessidade de
escoramento neste periodo)

» Atinge ao menos 125% da resisténcia
ao escoamento da barra de aco
conforme especificado na ABNT NBR
8548 (1984)

Caracteristicas Técnicas
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O graute nvent

LENTON

» Tempo reduzido para a prepara¢ao da
mistura do graute, normalmente
realizada apenas por uma pessoa
* 3 minutos

Preparacao e injecao

nxféht
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O graute nvent

LENTON

» Tempo reduzido para a prepara¢ao da " LENTON INTERLOK Flow Template (IK435)
mistura do graute, normalmente Ny -
realizada apenas por uma pessoa
* 3 minutos

> Excelente fluidez

* O teste da fluidez é feito com o auxilio de
um template fornecido pelo fabricante e
€ importante para a determinacao da
relacdo agua/graute, fator primordial
para o bom desempenho da estrutura O e el T

oase of pumpiny
w diometer should be between
7" (180 rwin] and 12* (305 mm| .

Preparacao e injecao

nxféht



O graute

\s
nvent
LENTON

» Tempo reduzido para a prepara¢ao da
mistura do graute, normalmente
realizada apenas por uma pessoa
* 3 minutos

> Excelente fluidez

* O teste da fluidez é feito com o auxilio de
um template fornecido pelo fabricante e
€ importante para a determinacao da
relacdo agua/graute, fator primordial
para o bom desempenho da estrutura

» Fluidez do graute facilita a experéncia
no bombeamento para o interior da
luva
* Varios tipos de bomba podem ser usadas

* Preenchimento pode ser feito nos
sentidos horizontal e vertical

Preparacao e injecao
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O graute nvent

LENTON

Preparacao e injecao
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O graute nvent
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O graute nvent

LENTON
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O graute nvent

LENTON

» Ativado por movimento para
aumentar o tempo de trabalho

* Aproximadamente 60 minutos (90 minutos
com a inserc¢do de aditivo) a 21° C

* Misturar novamente por 20 segundos a cada 5-
7 minutos

* O aditivo permite uma extensao de 30 minutos N Y
para o tempo de trabalho (sem necessidade de ‘
“remisturar”)

WORKING TIME (MINUTES)

T T T T T T T T -
20 30 40 50 40 70 80 90 100 10 120
N -1 &) o) 15.5) 21 n 1321 138) 431 1491

TEMPERATURE DEGREES F (C)

A mistura
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O graute nvent

LENTON

» Ativado por movimento para
aumentar o tempo de trabalho

* Aproximadamente 60 minutos (90 minutos
com a inserc¢do de aditivo) a 21° C

* Misturar novamente por 20 segundos a cada 5-
7 minutos

* O aditivo permite uma extensao de 30 minutos
para o tempo de trabalho (sem necessidade de
“remisturar”

> Varia¢do da temperatura
e Standard: 0°C a 38°C
e Com aditivo: -7°C a 50°C

A mistura

nxféht
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Exemplos de aplicagéo nvent

LENTON
i

ABL Farmacéutica
Americana - SP

Obras no Brasil
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Exemplos de aplicagéo nvent

LENTON

™)

Galpao
Guarulhos - SP

Obras no Brasil
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Exemplos de aplicacao
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U.niAversidade de Stanford
Stanford (CT) - EUA

Obras no exterior
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Exemplos de aplicacéo nvent

LENTON

Torre de Controle
Austin (TX) - EUA

Obras no exterior
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LENTON, ERICO-> PENTAIR- nVent vent___

ERICO

FOUNDED IN 1903 as the ELETRIC RAILWAY
IMPROVEMENT COMPANY

* First mechanical splice in 1961

* Primary product line utilizes a taper thread
« ERICO, ERIFLEX, CADDY, LENTON

»:{.’» PENTAIR

ERICO becomes part of Pentair in September of 2015
\v
i—/ Nt
nVent separates from Pentair in May of 2018 to

specialize in “Connecting and Protecting”
« Schroff, Hoffman, ERICO, ERIFLEX, CADDY, LENTON

Impressive Past, Bright Future!

r"nfént
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Quem somos hoje nvent

NV . $2.1B

Faturamento em 2018
)

n\/ent 20%

Retorno em Vendas
em 2017

Na nVent, acreditamos que sistemas mais seguros garantem um
mundo mais seguro. NOs conectamos e protegemos nossos clientes
com solugoes elétricas inovadoras. 3

3 negocios lucrativos Plantas, escritorios, centros
de servigos e distribuicdo

Foco no mercado Elétrico e Civil

nvent
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